
กรับวนการอบชุบโลหัดวยความรอน
(Heat Treatment of Metals)

สมบะติเชิงกลของโลหัแลัโลหัผสมนอกจากจัขึ้นอยูกะบสวนผสมทางเคมี
ซึ่งมีผลตอโครงสรางจุลภาคแลว อีกปจจะยหนึ่งที่มีตอโครงสรางจุลภาคของ
โลหัก็คือการอบชุบดวยความรอนของโลหั

เหล็กกลาที่มีสวนผสมเคมีใกลเคียงกะนแตอาจมีสมบะติเชิงกลที่แตกตางกะนโดย
สิ้นเชิงดวยการอบชุบดวยความรอนของโลหั



Processing

Structure

Properties

Application

--วิธีการขึ้นรูปวิธีการขึ้นรูป  ,,  วิธีการผลิตวิธีการผลิต
--Heat treatmentHeat treatment
--สวนผสมทางเคมีสวนผสมทางเคมี

--ปริมาณเฟสปริมาณเฟส
--รูปรางละกษณัของเฟสรูปรางละกษณัของเฟส
--ความลัเอียดของโครงสรางความลัเอียดของโครงสราง

--HardnessHardness
--Tensile StrengthTensile Strength
--DuctilityDuctility



กรับวนการ heat treatment สําหระบโลหัทะ่วไป
- Process Annealing
- Stress Relief

กรับวนการ heat treatment สําหระบเหล็กกลา
- Normalizing
- Full Annealing
- Spheroidizing
- Quenching and Tempering



Process Annealing
T วะตถุปรัสงค : เพื่อประบโครงสรางจุลภาคแลัเพื่อเพิ่มความเหนียวใหกะบโลหัของ

โลหัที่ผานการขึ้นรูปเย็นมา
T วิธีการ : นําชิ้นงานไปอบที่อุณหภูมิปรัมาณ 300 [ 600 °C 

(สําหระบเหล็กกลา) ในสายการผลิต โดยทํากอนการขึ้นรูป
T ควบคุมอุณหภูมิแลัเวลา

[ อุณหภูมิที่สูงเกินไปจัทําใหเกิดออกไซดที่ผิวโลหัมาก อาจตองใชบรรยากาศที่ไมเกิด 
oxidizing ชวย

[ อุณหภูมิที่ต่ําเกินไปจัทําใหการ annealing เปนไปไดชา
[ เวลาที่นานเกินไปจัทําใหเกิดเกรนขยายตะว (grain growth) ซึง่ทําใหไดเกรน

ขนาดหยาบแลัสมบะติเชิงกลไมดี



Stress Relief

T วะตถุปรัสงค : เพื่อคลายความเคนในชิ้นงานโลหัที่เกิดจาก
[ การขึ้นรูป เชน การกลึง, การรีด, extrusion
[ การเย็นตะวอยางรวดเร็ว (thermal stress) ทําใหแตลับริเวณในชิ้นงานมี

อะตราการเย็นตะวไมเทากะน เชน จากการเชื่อม, การชุบแข็งผิวดวยไฟฟา
[ การเปลี่ยนเฟสขณัที่โลหัเย็นตะว ซึง่เฟสที่เปลี่ยนไปมคีวามหนาแนนไมเทากะน ทําให

เกิดการยืดหรือหดตะวในชิ้นงาน stress
T ถานําชิ้นงานที่มี residual stress ไปใชงานอาจทําใหเกิดการบิดเบี้ยว

แตกหะกได
T วิธีการ : ใหอุณหภูมิแกชิ้นงานเปนรัยัเวลานานจนทําใหอุณหภูมิภายใน

ชิ้นงานสม่ําเสมอกะนแลวจึงปลอยใหเย็นตะวในอากาศ



Critical Temperature

A1 = lower critical temperature
A3 = upper critical temperature สําหระบ hypoeutectoid

carbon steel
Acm = upper critical temperature สําหระบ hypereutectoid 

carbon steel

อุณหภูมิเหนือเสน A3 แลั Acm จัปรักอบไปดวยเฟส austenite เทานะ้น





Normalizing

T เหล็กกลาที่ผานการขึ้นรูป เชน การรีด, extrusion จัมีรูปรางละกษณั
เกรนที่ขึ้นอยูกะบทิศทางแลัมีขนาดหยาบ ซึ่งทําใหสมบะติเชิงกลไมดีแลัขึ้นอยู
กะบทิศทาง

T วะตถุปรัสงคของ normalizing คือประบโครงสรางจุลภาคทําใหมีเกรนที่
รูปรางแลัการกรัจายตะวที่สม่ําเสมอ รวมทะ้งทําใหไดเกรนที่มีขนาดลัเอียดขึ้น

T วิธีการ : อบชิ้นงานภายในเตาที่อุณหภูมิสูงกวา A3 หรือ Acm ปรัมาณ 50 
K ทิ้งไวนานพอที่จัทําใหโครงสรางของเหล็กกลาเปลี่ยนเปน austenite 
ทะ้งหมดแลวจึงปลอยใหเย็นตะวในอากาศ



Full AnnealingFull Annealing

T วะตถุปรัสงค : ใชสําหระบประบโครงสรางจุลภาคของเหล็กกลาใหพรอมที่จันําไป
ทําการกลึงหรือการขึ้นรูปที่มีการทําใหเกิด plastic deformation อยาง
มาก

T วิธีทํา : อบชิ้นงานภายในเตาที่อุณหภูมิสงูกวา A3 หรือ A1 (A3 สําหระบ 
hypoeutectoid carbon steel แลั A1 สําหระบ 
hypereutectoid carbon steel) ปรัมาณ 50 K ทิ้งไวนาน
พอที่จัทําใหโครงสรางของเหล็กกลาเปลี่ยนเปน austenite ทะ้งหมดแลวจึง
ปลอยใหเย็นตะวในเตา

T เย็นตะวในเตาใหอะตราการเย็นตะวที่ต่ํากวาเย็นตะวในอากาศของ 
normalizing



Normalizing มีอะตราการเย็นตะวสูงกวา Full Annealing 
ทําใหได pearlite ที่ลัเอียดกวา



Spheroidizing

T โครงสรางจุลภาคของเหล็กกลาคารบอนปานกลางแลัคารบอนสูง (0.25-1.1%C) 
จัปรักอบไปดวย pearlite ในปริมาณพอสมควร ซึ่งถา pearlite 
เหลานี้มีขนาดที่หยาบ จัทําใหขึ้นรูปไดยาก (กลึง, ไส, กะด, เจาั, ควาน)

T วะตถุปรัสงค : เพื่อประบปรุงโครงสรางจุลภาคใหสามารถขึ้นรูปไดงายขึ้น โดย
เปลี่ยน Fe3C ใน pearlite ใหเปลี่ยนไปมีละกษณักลมขึ้น ทําใหมีความ
เหนียว แลักลึงไดงายขึ้น

T วิธีการ : อบชิ้นงานภายในเตาที่อุณหภูมิต่ํากวา eutectoid 
temperature เล็กนอย (ปรัมาณ 700 °C) เปนเวลาปรัมาณ 15 [ 25 
ชะ่วโมง



Spheroidized 1.1%C steel 1000x



Quenching and Tempering

T เปนเทคนิคในการเพิ่มความแข็งแลัความแข็งแรงใหกะบเหล็กกลาที่มีคารบอน
ปานกลางแลัคารบอนสูง (>0.3 %C)

T วิธีการ : นําชิ้นงานเหล็กกลาไปอบที่อุณหภูมิสูงกวา upper critical 
temperature เปนรัยัเวลานานพอที่จัทําใหโครงสรางเปน 
austenite ทะ้งชิ้น (กรับวนการนี้เรียกวา mAustenitizingn) 
หละงจากนะ้นทําการชุบลงในของเหลวทําใหเกิดการเย็นตะวอยางรวดเร็ว 
(กรับวนการนี้เรียกวา mQuenchingn) หละงจากนะ้นนําชิ้นงานไปอบที่
อุณหภูมิปรัมาณ 100 [ 500 °C (กรับวนการนี้เรียกวา 
mTemperingn)
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austenitizingaustenitizing

temperingtempering

quenchingquenching



T เหล็กกลาที่มีคารบอนลัลายอยูที่อุณหภูมิสงูเหล็กมีโครงสรางผลึกแบบ FCC 
ซึ่งจัทําใหอัตอมคารบอนแทรกอยูในละกษณัหนึ่ง เมื่อลดอุณหภูมิเหล็กจัมี
โครงสรางผลึกแบบ BCC เมื่อทําใหเหล็กกลาเย็นตะวอยางรวดเร็วจัทํา
คารบอนไมสามารถแพรออกจากเหล็กเกิดเปน eutectoid mixture ได
ทะน แลัเกิดเฟสอื่นขึ้นมาแทนมีละกษณัเปนแทง, เข็ม พุงไปมาในทิศทางตาง 
ๆ กะน โครงสรางนี้เรียกวา mMartensiten (มารเทนไซต)

T โครงสรางมารเทนไซตเปนโครงสรางที่มีความแข็งสูงแตขาดความเหนียวแลั
ทนการสึกหรอไดไมดี ชิ้นงานที่ผานการ quench จัมีความเคนเนื่องจาก
การเย็นตะวอยางรวดเร็วสูง ซึ่งอาจทําใหเกิดการแตกหะกเมื่อนําไปใชงาน จึง
ตองมีการทํา Tempering เพื่อลดความเคนภายในชิ้นงานแลัเพิ่มความ
เหนียวใหกะบชิ้นงานเล็กนอยกอนนําไปใชงาน



FCC with C atom BCC w/o C atom BCC with C atom

CC



ละกษณัโครงสรางละกษณัโครงสราง  MartensiteMartensite





Precipitation Hardening

T เปนเทคนิคที่อาศะยความสามารถการลัลายที่นอยลงของธาตุผสมมาเพิ่มความ
แข็งแรงใหกะบโลหัผสม

T วิธีการ : อบชิ้นงานในเตาที่อุณหภูมิสูงทิ้งไวเปนรัยัเวลานานพอที่ 
second phase จัลัลายใน solid solution ไดหมด ขะ้นตอนนี้
เรียกวา mSolution treatmentn หละงจากนะ้นทําการชุบลงในของเหลว
ใหชิ้นงานเย็นตะวอยางรวดเร็ว (Quenching) หละงจากนะ้นนําชิ้นงานที่ผาน
การ quench ไปอบที่อุณหภูมิคอนขางต่ําดวยรัยัเวลาที่เหมาัสม ขะ้นตอน
นี้เรียกวา mAgingn



t

T

Solution TreatmentSolution Treatment

AgingAging

quenchingquenching



ที่ที่  TT00  ธาตุธาตุ  B B ลัลายในธาตุลัลายในธาตุ  A A ไดมากกวาที่อุณหภูมิไดมากกวาที่อุณหภูมิ  TT2 2 เมื่อลดเมื่อลด
อุณหภูมิลงอยางชาอุณหภูมิลงอยางชา  ๆๆ  ββ  จัคอยจัคอย  ๆๆ  เกิดขึ้นตามเกิดขึ้นตาม  lever arm rulelever arm rule





กลไกของกลไกของ  Precipitation HardeningPrecipitation Hardening
T ที่อุณหภูมิสงูธาตุ B จัลัลายในธาตุ A ไดมากกวาที่อุณหภูมิต่ํา เมื่อเราทํา

ใหเกิดการเย็นตะวอยางรวดเร็วทําใหธาตุ B ไมสามารถแพรออกจากธาตุ A 
ไดทะน จึงเกิดเปนสารลัลายของแข็งที่มีความอิ่มตะวยิ่งยวด 
(Supersaturated solid solution)

T ถามีการตกผลึกเฟส β ออกมาปรัมาณหนึ่ง เฟส β ที่เกิดขึ้นจัเปนตะวเสริม
ความแข็งแรงใหกะบโลหัผสม

T Supersaturated solid solution จัเกิดการแพรใหเฟส β ได
แตจัเกิดขึ้นอยางชามากที่อุณหภูมิหอง เราจึงเรงการแพรใหเกิดเร็วขึ้นโดยการ
นําไปอบ (Aging)  แตถา aging เปนเวลานานเกินไปจัทําใหเฟส β 
ตกผลึกออกมามากเกินไปทําใหความแข็งแรงลดต่ําลง (over aging)



ละกษณัการตกผลึกเฟสละกษณัการตกผลึกเฟส  
ββ  ทีเ่หมาัสมทีเ่หมาัสม

ละกษณัการตกผลึกเฟสละกษณัการตกผลึกเฟส  ββ  ที่ที่
มากเกินไปมากเกินไป

ขณัยะงเปนขณัยะงเปน  
supersaturated supersaturated 
solid solutionsolid solution





ชวงที่มีความแข็งเหมาัสมตอการนําไปใชงานชวงที่มีความแข็งเหมาัสมตอการนําไปใชงาน

ปลอยใหปลอยให  ββ  ตกผลึกเองเรียกตกผลึกเองเรียก  mmNatural agingNatural agingnn
ใหอุณหภูมิเรงการตกผลึกเรียกใหอุณหภูมิเรงการตกผลึกเรียก  mmArtificial agingArtificial agingnn





ถาเพิ่มอุณหภูมิในการ aging จัทําใหเวลาที่เหมาัสมตอการ aging ลดลง


